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COMPRESSE NON ADHERENTE STERILE. 



Compresse non adherente sterile. 
EHe est du type comprenant un tissu flexible a mailles 
ouvertes, ledit tissu comprenant des fils qui sont enrobes 
par un gel cohesif et non adherent de fagon a laisser les 
mailles essentiellement non obturees, et elie est caracteri- 
see en ce que le gel est forme d'une matrice elastomerique 
hydrophobe fortement plastifiee et contenant une disper- 
sion de particules hydrophiles d'un hydrocolloide. 
Application notamment aux pansements. 



CM 



CO 
CO 

CM 




iNSDOCIO: <FR 278341 2A1 _l_> 



1 



2783412 



Compresse non adherents sterile 

La presente invention concerne une compresse non adherente 
5 sterile destinee a etre appliquee directement au contact d'une plaie. 
Art anterieur 

On connait depuis longtemps les avantages d'une interface 
grasse que Ton met en contact direct avec une plaie afin de favoriser la 
cicatrisation, tout en assurant une separation entre ladite plaie et une 
10 compresse absorbante. Le Tulle Gras Lumiere, commercialise par la 
societe SOLVAY PHARMA, represente Tun des produits frequemment 
utilises pour recouvrir les plaies cutanees. Ce produit, forme d'une trame 
en viscose a mailles larges, enduite d'un corps gras a base de vaseline et 
de baume du Perou prdsente cependant des inconvenients, tels que par 

15 exemple, de frequentes adherences a la plaie, ou la perte de corps gras sur 
les outils de manipulation ou sur la plaie apres retrait du pansement. II 
existe egalement d'autres produits, commercialises ou decrits dans la 
litterature, susceptibles de remplir les memes fonctions que Ie Tulle gras 
precedemment cite. On connait par exemple le pansement de marque 

20 JELONET commercialise par la societe Smith et Nephew, qui est une 
gaze de coton imprggnee de paraffine, le pansement de marque ADAPTIC 
(Johnson et Johnson) qui est un tricot de viscose impregne d'une emulsion 
huile dans I'eau ; ces differents produits ont un comportement assez 
proche du Tulle Gras Lumiere prdcedemment evoque. On connait aussi le 

23 produit de marque MEPITEL, commercialise par la societe 
MOLNLYCKE, correspondant au brevet EP 261167, qui est un filet 
extensible et elastique recouvert d'un gel de silicones hydrophobe capable 
d'adherer a une peau seche ; ce produit reste cependant peu utilise en 
raison du prix eleve des gels de silicones et d'un pouvoir adhesif 

30 important. Parmi les documents publics dans un domaine proche, on peut 
citer EP 497 607 qui preconise l'utilisation d'une resine adhesive 
hydrophile sur un pansement en filet, mais qui, comme le produit 
precedent, presente un pouvoir adhesif important sur la peau perilesion- 
nelle et peut entrainer de ce fait un retrait douloureux du pansement. Dans 

33 un domaine proche, on peut citer aussi EP 567 704 qui decrit un 
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Dans le domaine mddical, il apparait done comme souhaitable 
de disposer d'une compresse de contact avec la plaie qui soit parfaitement 
anti-adherente sur les tissus regeneres, et qui maintienne des conditions 
d'humidite optimales favorables a la cicatrisation, tout en evitant !e risque 
5 de maceration. 
Objet de I'invention 

Selon T invention, on propose une solution technique au 
probleme evoque par Ie moyen d'une compresse non adherente sterile, du 
type comprenant un tissu flexible a mailles ouvertes, ledit tissu com- 
10 prenant des fils qui sont enrobes par un gel cohesif et non adherent de 
faqon a laisser les mailles essentiellement non obturees qui est caracterisee 
en ce que le gel est forme d'une matrice elastomerique hydrophobe 
fortement plastifiee et contenant une dispersion de particules hydrophiles 
d r un hydrocolloTde. 

15 Selon Tune des formes preferees de I'invention, le materiau 

constituant le tissu est une fibre synthetique a filaments continus et plus 
favorablement, un fil de polyester. 

Selon une autre forme preferee de I'invention, la matrice 
hydrophobe est a base d'un elastomere tribloc de type S-EB-S a poids 

20 moleculaire eleve. 

Selon encore une autre forme preferee de i'invention, 
l'elastomere est plastifie d'un melange d'huile de paraffine et de vaseline 
dans une proportion d'au moins 65 % en poids du geL 

Selon une autre forme preferee de I'invention, l'hydrocoiloide en 

25 dispersion dans le gel est un sel de sodium de la carboxymethylcellulose. 
Description detaillee 

On s'est apergu en effet que 1'addition d'une petite quantite 
d'hydrocollcrtde en dispersion dans une matrice elastomerique hydro- 
phobe, cohesive et elastique, conferait a la surface du gel obtenu un 

30 caractere hydrophile venant se combiner au caractere hydrophobe de la 
matrice, mais n'induisait pas de pouvoir absorbant de l'eau. Ces pro- 
prietes hydrophobe et hydrophile, comparables a un caractere amphiphile 
de la surface du gel qui vient au contact direct avec la plaie, se traduisent 
par un resultat extremement favorable au processus de guerison de la 

35 plaie : un degre d'humidite optimal maintenu en surface et la presence de 
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pansement antiseptique forme d'un materiau hydrogel impregne dans une 
couche absorbante qui gonfle en presence d'humidite ; dans ce cas, il 
s'agit d'une couche continue qui semble prevue essentiellement pour faire 
un pansement sur des plaies non exsudatives et surinfectees. EP 752 840 
5 revendique un pansement forme d'un polymere thermoplastique formant 
hydrogel qui est impregne dans un substrat fibreux. Le polymere 
susceptible de former un hydrogel est obtenu par copolymerisation de 
groupements hydrophobes et de groupements hydrophiles. Le produit 
obtenu par la copolymerisation est impregne dans Ies fils du substrat qui 
10 est constitue par exemple d'une gaze de coton. Le produit obtenu peut etre 
considere comme etant un polymere presentant un caractere hydrophobe et 
un caractere hydrophile predominant, de sorte que 1' hydrogel soit 
fortement absorbant. On connait egalement selon EP 617938, un 
pansement compose d'une feuille occlusive et une couche de polymere 
15 discontinue contenant un hydrocolloYde, le but recherche etant d'obtenir 
une absorption superieure et une prevention des fuites. 

Ces differents produits ne donnent toutefois pas entiere 
satisfaction, soit en raison d'un prix eleve, soit en raison de difficultes 
liees a la manipulation lors de la pose ou du retrait du pansement, soit 
20 encore parce que le resultat attendu, c'est-a-dire une cicatrisation reguliere 
et rapide de la plaie, ne peut etre obtenue que tres difficilement. 

Sur ce dernier point qui est certainement le plus important, on 
sait que la cicatrisation de la plaie ne peut evoluer favorablement que si le 
pansement n'adhere pas aux tissus nouvellement regeneres et que si les 
25 exsudats sont elimines tout en laissant la plaie humide. 

A 1' usage, il apparait que les pansements de type Tulle Gras 
connus presentent le plus souvent une adhesion importante a la plaie, ce 
qui entralne- generalement un retrait douloureux du pansement et reduit 
considerablement la rapidite de guerison en raison des perturbations 
30 causees par le retrait du pansement. On s'apercoit par ailleurs que si la 
compresse est trop hydrophobe, la plaie a tendance a secher, et que, si la 
compresse est totalement hydrophile, la couche en contact avec la plaie 
gonfle, obture les eventuels passages menages dans la couche de contact et 
peut provoquer une maceration de la plaie. 
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surface ouverte sur la surface totale) etant de 1'ordre de 50 a 90 %. Le fil 
utilise pour fabriquer le tissu est preferentiellement un fil continu a 
filaments, tres peu extensible et non elastique, I'extensibilite ou 1'allon- 
gement etant inferieure a 35 %. Par fil continu a filaments, on entend un 
5 fil forme de un ou plusieurs filaments longs retords ; le choix de filaments 
longs permet d'eviter les fibres courtes qui risquent de se detacher du 
support et venir se disperser pres de la surface de contact avec la plaie. 
Pour la meme raison, le materiau constitutif des fils est de preference de 
type hydrophobe, de nature artificielle ou synthetique ; ces constituants, 

to comme par exemple les polyesters, les poiyamides, les acetates de 
cellulose permettent d'obtenir des filaments longs et des fils presentant 
beaucoup moins de fibrilles que les fils obtenus a partir de fibres courtes. 
par exemple. Le choix de certains materiaux synthetiques tels que des 
polyesters donne egalement la possibilite de thermofixer la structure a 

15 mailles larges du support. Le tissu a mailles Iarges est preferentiellement 
realise avec des fils de meme nature, mais on peut utiliser aussi des tissus 
fabriques par exemple avec des fils de chaine et des fils de trame qui 
seraient de nature differente. Enfin, un autre avantage des materiaux tres 
peu extensibles et non elastiques, tels que les polyesters, est une mise en 

20 ceuvre plus facile pendant le procede de recouvrement des fils du tissu par 
le gel. 

Selon une autre caracteristique de l'invention, le support en 
tissu est enrobe d'un gel non adherent d'aspect gras de facon a laisser 
fibre une majorite des ouvertures dudit support ; ce gel est compose d'une 

25 matrice elastomerique thermoplastique tribloc hydrophobe fortement 
plastifiee a 1'aide d'une huile ou d'un corps gras non miscible a l'eau, et 
contient une dispersion de particules hydrocolloides. Cette association 
d'une matrice flexible elastique hydrophobe et de particules hydrocol- 
loTdes hydrophiles en dispersion confere au pansement des proprietes 

30 extremement favorables a la cicatrisation : la matrice hydrophobe donne 
une bonne stabilite physique a la compresse qui peut rester en place sur la 
plaie plusieurs jours, sans migrer ou se disperser et sans adhe'rer aux 
tissus fraichement regeneres, et la composante hydrophile permet de 
maintenir un degre d'humidite favorable au processus de cicatrisation, en 



corps gras isolant la structure du pansement entrainent une cicatrisation 
plus rapide et une totale non-adherence de la compresse sur la plaie. 

L'utilisarion d'un gel cohesif, elastique, stable en milieu 
humide, permet de bien emprisonner les fils du tissu qui restent 
parfaitement isoles de la plaie aussi longtemps que la compresse reste en 
place ; on ne risque done a aucun moment d'etablir un contact direct entre 
le fil et les tissus regeneres, ce qui pourrait provoquer une inclusion de fil 
dans la cicatrice, avec pour consequence une destruction douloureuse des 
tissus au retrait du pansement. L'addition d'une quantite importante de 
plastifiant huileux permet de conferer des proprietes d'elasticite et de 
flexibility tres marquees a la matrice hydrophobe ; on obtient ainsi une 
compresse tres souple qui s'adapte bien a la surface a proteger. Par 
ailleurs, le plastifiant huileux, preferentiellement obtenu a partir d'un 
melange d'huile minerale et de vaseline officinale, donne un aspect gras et 
des proprietes de non-adherence a la surface de la compresse ; il s'ensuit 
un contact direct tres limite entre l'elastomere et la plaie, l'essentiel du 
contact se faisant par les composes huileux, mieux toleres que les 
polymeres elastomeriques par les tissus vivants de la plaie. 

L'hydrocolloTde disperse dans le gel en quantite relativement 
faible permet d'obtenir un caractere legerement hydrophile, suffisant pour 
maintenir l'environnement humide favorable a la cicatrisation, mais 
insuffisant pour rendre le gel capable d'absorber beaucoup d'eau. En 
effet, ce pouvoir absorbant n'est pas souhaitable car il entrainerait un 
gonflement du gel qui provoquerait une obstruction progressive des 
ouvertures laissees dans la structure de la compresse. 

Selon Tune des caracteristiques de l'invention, la compresse 
cicatrisante comprend un support forme d'un tissu de fils en materiau 
flexible et tres peu extensible et non elastique. Ce support se presente sous 
forme d'un tissu a mailles larges ouvertes et peut etre obtenu par des 
procedes de tissage ou de tricotage permettant de former des mailles 
ouvertes de taille reguliere, carrees ou polygonales. Dans le cas d'un 
tissage, les mailles peuvent etre fixees au moyen de fils de tour arm 
d'obtenir une bonne stabilite dimensionnelle. La dimension des mailles est 
telle que la surface unitaire des ouvertures est de I'ordre de 0,5 a 10 mm 2 , 
preferentiellement 0,5 a 3 mm 2 , le taux d'ouverture du tissu (rapport de la 



l'association de 100 parts d'elastomere S-EB-S a poids moleculaire eleve, 
comme par exemple le Kraton G 1651 commercialise par la societe 
SHELL avec 1600 parts d'un plastifiant huileux hydrophobe compose de 
95 % d'huile de paraffine a faible viscosite et depourvue de derives 
aromatiques, et 5 % de vaseline conforme a la pharmacopee frangaise. 
Cet exemple est donne a titre indicatif, et un gel conforme peut bien sur 
etre obtenu en mettant en ceuvre des proportions differentes et des 
matures differentes. 

Comme indique precedemment, on ajoute des particules fines 
hydrophiles d'un hydrocollolde en dispersion dans la matrice hydrophobe 
decrite ci-dessus. Par hydrocolloi'de, on entend ici les composes connus de 
rhomme de Tart aptes a absorber de Peau ; parmi ceux-ci, on peut citer 
essentiellement la pectine, les alginates et la carboxymethylcellulose, cette 
dernifere etant, sous forme de sel de sodium, preferee pour realiser 
l'rnvention. L'hydrocollolde doit etre sous forme solide et finement divise, 
par exemple sous forme d'une poudre dont la granulomere moyenne est 
inferieure a 100 jim et mieux, inferieure a 50 jim. La quantite d'hydrocol- 
loide entrant dans la formulation du gel depend du type d'hydrocolloi'de 
employe. II est remarquable cependant qu'une faible quantite de ce 
compose apporte au gel un caractere hydrophile suffisant pour maintenir 
un environnement humide favorable a la cicatrisation, en empechant un 
dessechement de la plaie qui pourrait conduire a une adherence du 
pansement. Dans le cas de Tutilisation de carboxymethylcellulose sodique 
(CMC) Taddition de 2 a 3 % seulement de CMC permet d'obtenir un gel 
presentant un etat de surface restant legerement humide et glissant en 
presence d'une plaie. Des quantites superieures a 20 % perturbent le 
caractere cohesif du gel, accentuent exagerement le caractere hydrophile 
et ne permettent pas d'ameliorer le resultat attendu. En pratique, 
rhydrocollolde, sous forme d'une poudre fine, est integre k raison de 3 k 
20 % dans la matrice hydrophobe pendant la phase de malaxage k haute 
temperature et se trouve ainsi disperse de fa?on homogfcne dans le gel. Le 
melange intime de l'elastomere plastifie hydrophobe formant une matrice 
dans laquelle est disperse rhydrocollolde permet d'obtenir les proprietes 
caracteristiques du gel amphiphile, capable de maintenir un environnement 
humide suffisant sans avoir le caractere absorbant des melanges charges 
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evitant un dessechement de la plaie et, en consequence, soit la formation 
d'une croiite, soit une adherence du pansement a la plaie. 

De facon pratique, on choisit un elastomere thermoplastique de 
synthese hydrophobe de type tribloc, S-EB-S ou S-EP-S, c'est-a-dire 
5 forme par la copolymerisation de blocs de type polystyrene avec des blocs 
polyoleTine du type polyethylene-butylene ou polyethylene-propylene. On 
choisit, pour obtenir une matiere hydrophobe conforme a 1' invention, des 
elastomeres tribloc de type S-EB-S ou S-EP-S ayant un poids moleculaire 
moyen ou eleve, et une viscosite Brookfield au moins egale a 300 cp. 

10 (mesure faite a 25°C, pour une solution a 10 % dans le toluene). 

Le choix particulier de ce type d'elastomere, associe a un 
plastifiant huileux permet d'obtenir un gel fortement cohesif et elastique, 
d'aspect gras et ne presentant pratiquement aucun pouvoir adhesif (le 
pouvoir adhesif, mesure sur une plaque de verre, est inferieur a 8g/5cm). 

15 L'elastomere thermoplastique hydrophobe doit etre plastifie par 

addition d'un element huileux hydrophobe : on choisit pour cela une huile 
minerale ou vegetale presentant a la fois une bonne compatibility avec les 
elastomeres precedemment decrits et une tolerance reconnue vis-a-vis des 
tissus de la peau. On utilise preferentiellement des huiles de paraffine de 

10 faible viscosite a base de composes paraffiniques et naphteniques ou des 
melanges d'huile de paraffine et de vaseline officinale. 

Parmi les produits convenant bien pour plastifier l'elastomere, 
on peut citer par exemple les huiles de paraffine commercialisees sous la 
marque ONDINA par la societe SHELL, plus particulierement l'huile 

!5 commercialisee sous la reference ONDINA 15, qui, en association avec 
une vaseline conforme a la pharmacopee frangaise, permet d'obtenir Tune 
des formulations preferees de l'invention. L'association de l'elastomere de 
type tribloc avec une huile plastifiante doit etre faite dans des proportions 
telles que Ton obtienne un gel hydrophobe extensible et elastique 

o presentant un allongement a la rupture d'au moins 200 %, avec un retour 
elastique d'au moins 50 %. D'une facon generate, on peut obtenir un gel 
suffisamment cohesif, tres souple et elastique en plastifiant 100 parts 
d'elastomere avec 1000 a 2000 parts d'huile a faible viscosite et 0 a 400 
parts de vaseline. Un mode de realisation prefere correspond a 

5 l'association de 100 parts d'elastomere S-EB-S a poids moleculaire eleve, 
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La nature du fil est, par exemple, un polyester de type polydthyl- 
tere'phtalate, un polyamide ou un acdtate de cellulose ; on utilise de 
preference un tissu a mailles larges thermofixees en fils continus de 
polyester (Tergal ou poly&hylterephtalate), par exemple des tissus 
5 commercialises sous le nom de marquisette, grammant environ 30 a 
80 g/m 2 . Ces tissus pratiquement non extensibles dans les directions 
chalne ou trame presentent l'avantage de se travailler plus facilement que 
les tissus dlastiques et on obtient un enrobage plus regulier des fils. 

Le gel non adherent est obtenu preferentiellement par malaxage 
io a chaud sans solvant (proce'de dit hot-melt), en melangeant I'&astomere 
avec le plastifiant huileux, les antioxydants, et puis en ajoutant t'hydrocol- 
loi'de en poudre finement divisee. Si des principes actifs sont prevus, 
ceux-ci sont ajoutes en dernier. 

Le precede d'enduction du tissu par le gel doit permettre de 
15 bien emprisonner les fils dans le gel, tout en laissant une majorite 
d'ouvertures non obturees par le gel. Selon la structure du support utilise, 
la quantite de gel utilisee sera d'environ 50 a 300 g/m 2 , et preferentiel- 
lement 60 a 160 g/m 2 . Compte-tenu des composants du gel, Tenduction 
est faite a chaud, sans solvant, selon un procede continu dans lequel la 
20 bande de tissu est dirigee sur un premier cylindre d'enduction recouvert 
d'une couche de gel en fusion d'epaisseur predeterminee par un racle, 
puis sur un second cylindre qui elimine le gel compris dans les ouvertures 
des mailles. La bande ainsi recouverte de gel uniquement au niveau des 
fils est ensuite refroidie dans une zone de ventilation ascendante afin que 
25 le gel ne coule pas et reste reparti regulierement autour des fils. Si 
necessaire, on prevoit un systeme a jet d'air laminaire qui peut a la fois 
corriger la repartition du gel autour des fils et deboucher les ouvertures de 
mailles qui n'auraient pas ete ouvertes a l'etape precedente du procede'. 

Selon une variante de ce procede, on fait passer la bande de 
30 tissu dans un bain de gel fondu a 140-150°C ; la bande recouverte de gel 
fondu est ensuite passee entre deux cylindres fixes presses 1'un contre 
Tautre avec un ecartement predetermine de facon a eliminer l'excedent de 
gel. La quantite de gel restant sur les fils depend essentiellement de 
l'ecartement impose" entre les cylindres fixes. La bande recouverte est 
35 ensuite refroidie et traitee de facon analogue au procede precedent. 
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en hydrocolloTdes. Selon une variante du procede, le gel hydrophobe peut 
etre formule de facon independante sans hydrocollolde, enduit sur le 
support de facon a enrober les fils et laisser les ouvertures de mailles non 
obturees et, alors que le gel est encore chaud, on projette les fines 
particules d' hydrocollolde sur la surface du gel. Selon cette variante du 
procede, une quantite" de 1'ordre de 0,2 a 0,5 % en poids d'hydrocolloide 
est suffisante pour obtenir une compresse non adherente possedant un 
caractere amphiphile en surface et montrant un comportement satisfaisant 
sur une plaie humide. Ce procede permet egalement de realiser une 
compresse asym&rique en ne projetant les particules d 'hydrocollolde que 
sur la face destinee a etre exposee au contact direct de la plaie : on obtient 
de cette facon une compresse ayant une face hydrophile et une face 
hydrophobe. 

De facon pratique et classique, la composition comprend 
egalement un ou plusieurs antioxydants ou stabilisants tels que par 
exemple des composes phenoliques vendus sous la marque IRGANOX par 
la socidtd CIBA GEIGY. 

II est egalement possible d'ajouter des principes actifs a la 
formulation du gel si Ton souhaite ajouter un effet therapeutique 
particulier aux propriety cicatrisantes de la compresse. On peut pour cela 
disperser dans le gel des composes ayant des proprietes antiseptiques 
comme par exemple la sulfadiazine argentique, des antibiotiques comme 
par exemple la neomycine ou la polymyxine, des anti-inflammatoires 
comme par exemple l'acetonide de triamcinolone. 

Selon Fun des modes preferes de realisation de l'invention, on 
enduit d'un gel un tissu a mailles larges de facon a enrober les fils du tissu 
en laissant une majorite des mailles non obstruee. 

Comme indique" precedemment, on utilise un support tisse ou 
tricote* presentant des mailles larges rectangulaires, carrees ou polygonales 
dont l'ouverture correspond sensiblement a 4 a 20 mailles par cm, le tissu 
ayant un taux d'ouverture (rapport des surfaces ouvertes sur la surface 
totale) de 50 a 90 %. Le fil utilise pour obtenir le support est de 
prefe'rence un fil continu a filaments, et on choisit, pour realiser les 
exemples preferds de l'invention, des fils en materiau artificiel ou 
synthetique, a caractere hydrophobe et d'extensibilite inferieure a 35 %. 
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nettoyage de la plaie se trouve par consequent nettement facilite. Avec 
tous ces avantages que sont une excellente cohesion associee a un 
caractere non adherent sur surface humide et sur peau seche, on reunit les 
meilleures conditions favorables au processus de cicatrisation de la plaie. 
5 Les exemples de realisation suivants permettent de mieux apprecier la 
portee de I'invention, mais ne doivent pas etre considered comme 
limitatifs. 
Exemple 1 

On prepare le gel par malaxage a 150°C de 8 kg d'huile de 

10 paraffine (ONDINA 15 commercialisee par la societe SHELL), 1 kg (soit 
environ 5 % de masse totale du gel) d'elastomere S-EB-S a haut poids 
moleculaire (KRATON G 1651 commercialise par la societe" SHELL) et 
25 g d'antioxydant (IRGANOX 1010). Quand Ie melange est homogene, 
on ajoute 1 kg (soit environ 5 % de la masse du gel) de vaseline (qualite 

15 conforme a la pharmacopee francaise ou Codex) et 7,2 kg (soit au total 
75 % environ de la masse du gel) d'huile ONDINA 15. Apres 30 minutes 
de malaxage la temperature est abaissee a 130-135°C et on ajoute 3,04 kg 
(soit 15 % environ de la masse de gel) de carboxymethylcellulose sodique 
(ref. 7H4XF commercialisee par Aqualon). Apres 40 minutes de melange, 

20 le gel peut etre utilise pour enrober les fils du tissu. Le tissu utilise est une 
marquisette thermofixee en fils de polyester (polyethylterephtalate), 
33 decitex en chaine et en trame, presentant des mailles carrees dont 
l'ouverture est environ 0,8 a 1 mm 2 ; le grammage du tissu est environ 
45 g/m 2 (ce tissu est fabrique par la societe TEXINOV). Le tissu est 

25 enrobe d'une couche de gel par passage dans un bain de gel fondu a 135- 
145°C, puis l'excedent est elimine par passage entre deux cylindres fixes 
dont 1'ecart est predetermine en fonction du resultat recherche. La 
compresse en bande est ensuite refroidie par un courant d'air froid 
ascendant. La quantity de gel deposee sur les fils du tissu est environ 

30 130 g/m 2 . La bande refroidie est complexee avec un film protecteur en 
polyester d'epaisseur 23 p.m sur chacune de ses faces, puis decoupee en 
feuilles pour former des compresses, chacune etant conditionnee dans une 
pochette etanche et stdrilisee sous rayonnement (3. 
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La bande de compresse non adherente refroidie est ensuite 
recouverte de deux films de protection, par exemple des films fins en 
polyester. En raison du caractere non adherent de la bande de compresse, 
ces films ne necessitent pas de traitement antiadherent et n'ont pour 
5 fonction que de faciliter 1'extraction de l'emballage principal et la 
manipulation lors de la mise en place sur la plaie. La bande est ensuite 
decoupee en compresses individuelles suivant des dimensions adaptees a 
l'utilisation, conditionnee en sachets etanches et sterilisee. 

La compresse non adherente selon l'invention peut etre utilisee 

10 de facon analogue aux interfaces connues actuellement telles que par 
exemple le Tulle Gras Lumiere. De facon classique, la compresse est 
placee en contact direct avec la plaie et peut etre utilisee en simple ou 
multiple couches : la souplesse du support et du gel permet de bien 
appliquer la compresse sur toute la surface de la plaie, en debordant sur le 

15 pourtour jusqu'a la peau saine. La compresse sterile est ensuite recouverte 
d'un tampon absorbant si la plaie est fortement exsudative et l'ensemble 
est maintenu en place par un ruban adhesif qui vient se fixer sur les zones 
peripheriques de peau saine eloignees de la plaie. Le pansement ainsi 
realise peut rester en place de facon prolonged : en effet, le gel hautement 

20 cohesif ne se desintegre pas et la presence d'une quantite faible 
d'hydrocolloTdes maintient en surface de la plaie un degre d'humidite 
suffisant pour empecher celle-ci de secher. De plus, en raison du caractere 
non adherent du gel utilise, on peut, pratiquement sans risque, retirer le 
tampon absorbant qui n'adhere pas au gel sans deplacer la compresse 

'.5 sterile, pour controler revolution de la plaie. Bien que la compresse soit 
translucide, ce qui autorise l'examen de la plaie par transparence, il peut 
etre necessaire de retirer egalement cette compresse pour effectuer un 
controle visuel plus precis ou pour proceder a un traitement medica- 
menteux direct de la zone en cours de cicatrisation : ce retrait se fait 

0 facilement sans douleur et sans endommager les tissus nouvellement 
regeneres car le gel n'adhere ni a la surface de la plaie, ni a la peau 
perilesionnelle. De plus, en raison d'une forte cohesion du gel dans lequel 
les fils du tissu sont emprisonnes, le retrait de la compresse peut se faire 
de facon integrale, sans laisser de particules ou de corps gras comme cela 

5 se produit avec certains produits actuellement commercialises. Le 
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Exemple 8 

La compresse est realisee de facon analogue a 1'exemple 5, a 
Fexception du gel elastomerique auquel on ajoute, en fin de malaxage, 
200 g de sulfadiazine argentique en poudre finement divise'e. Ce principe 
actif apporte des proprietes antiseptiques a la compresse. 

Le pouvoir cicatrisant et la commodite d'utilisation des 
compresses de pansement selon Finvention ont ete evalues et compares a 
des produits existants et couramment utilises pour proteger et soigner des 
plaies. L'etude a ete faite sur plaie dermo-epidermique chez le cobaye. 

Pour conduire ces essais, on a realise une plaie dermoepider- 
mique carree de 9 cm 2 sur le flanc de chaque cobaye (5 animaux par 
groupe) en laissant en place le muscle peaucier. Les compresses steriles a 
etudier sont appliquees sur la plaie et recouvertes par une gaze sterile et 
une bande adhesive. Le pansement est renouvele tous les deux jours en 
debut de traitement, puis tous les trois jours. L'evolution de la cicatri- 
sation est ainsi suivie pendant 22 jours. L'efficacite de chacune des 
compresses est evaluee en suivant, selon une grille de criteres etablie 
prealablement, Fhumidite du pansement, son adherence a la plaie, le 
caractere inflammatoire ou hemorragique et le degre de cicatrisation de la 
plaie. 

L'etude a ete conduite comparativement sur trois exemples 
realises selon Finvention et deux produits disponibles dans le commerce. 
Les resultats sont les suivants : 

■ avec la compresse selon 1'exemple 1 precedemment decrit, une plaie 
est totalement cicatrisee apres 22 jours, trois plaies sont presque 
cicatrisees et la derniere plaie presente une surface faible (0,1 cm 2 ) 
non cicatrisee. Aucune adherence du pansement n'a ete observee tout 
au long du traitement, aucune inclusion n'a ete relevee et le 
pansement se desseche legerement. 

■ avec la compresse selon 1'exemple 2, une plaie est totalement 
cicatrisee apres 19 jours, trois plaies sont cicatrisees apres 22 jours 
et la derniere plaie presente une surface faible (0,5 cm 2 ) non 
cicatrisee. Aucune adherence du pansement et aucune inclusion n'ont 
ete observees pendant toute la duree du traitement. Le pansement 
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Exemple 2 

On utilise un tissu et un gel identiques a l'exemple 1, mais les 
machines sont reglees pour obtenir une bande comprenant 60 g de gel par 
nr. 

Exemple 3 

On realise une compresse sterile analogue a l'exemple 1, a 
l'exception de I'hydrocollolde qui, au lieu d'etre la carboxymethyl- 
cellulose sodique est un alginate de propylene glycol commercialise sous 
la reference PROTANAL ester SDLB par la societe PRONOVA 
BIOPOLYMER. 
Exemp le 4 

On fabrique une compresse de fa?on analogue a l'exemple 1, a 
l'exception des quantites de plastifiant qui sont respectivement de 13,2 kg 
dTiuile de paraffine ONDINA 15 (soit environ 65 % de la masse totale du 
gel) et 3,04 kg de vaseline codex A (soit environ 15 % de la masse du 
gel). 

Exemole 5 

On prepare une compresse de facon analogue a l'exemple 1, a 
l'exception de 1'elastomere qui est ici un melange de 600 g de Kraton G 
1651 et 400 g de Kraton G 1652. 
Exemple 6 

La compresse est preparee a partir d'un gel de formulation 
analogue a celui decrit dans l'exemple 1 mais le tissu utilise est une gaze 
de viscose a mailles rectangulaires commercialisee par la socidte 
MOLYPHARM sous la reference 548. La quantite de gel deposee sur les 
fils du tissu est d'environ 180 g/m 2 . 
Exempie 7 . 

La compresse est fabriquee de facon analogue a l'exemple 1, a 
l'exception de 1'elastomere qui est ici un elastomere de type S-EP-S a haut 
poids moleculaire de reference SEPTON 4055 obtenu aupres de la societe 
KURARAY. Les quantites mises en ceuvre sont les memes que dans 
l'exemple 1. 
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REVENDICATIONS 



1. Compresse non adhdrente sterile, du type comprenant un tissu 
flexible k mailles ouvertes, ledit tissu comprenant des fils qui sont enrobes 
par un gel cohesif et non adherent de fagon a laisser les mailles essentiel- 
lement non obturees, caracterisee en ce que le gel est forme d'une matrice 
elastomerique hydrophobe fortement plastifiee et contenant une dispersion 
de particules hydrophiles d'un hydrocolIoYde. 

2. Compresse pour pansement selon la revendication 1, carac- 
terisee en ce que le tissu est forme de fils a filaments continus peu 
extensibles et non elastiques. . 

3. Compresse selon les revendications 1 ou 2; caracterisee en ce 
que les fils constituant le tissu sont de nature hydrophobe. 

4. Compresse selon la revendication 3, caracterisee en ce que les 
fils constituant le tissu sont en polyester, notamment du polyethyl- 
terephtalate. 

5. Compresse selon la revendication 1, caracterisee en ce que la 
matrice elastomerique hydrophobe est constitute d'un elastomere tribloc 
de type S-EB-S ou S-EP-S a poids moleculaire eleve, plastifie au moyen 
d'une huile de paraffine ou d*un melange d'huile de paraffine et de 
vaseline. 

6. Compresse selon la revendication 5, caracterisee en ce que la 
matrice Elastomerique du gel comprend 100 parties d'un elastomere 
tribloc de type S-EB-S k haut poids moleculaire pour 1000 a 2000 parties 
de plastifiant huileux a base d'huile de paraffine et 0 a 400 parties de 
vaseline officinale. 

7. Compresse selon la revendication I, caracterisee en ce que 
rhydrocolloTde est la carboxymethylcellulose sodique. 

8. Compresse selon la revendication 1, caracterisee en ce que 
rhydrocolloTde est un alginate de propyleneglycol. 

9. Compresse selon Tune des revendications 7 ou 8, caracterisee 
en ce que Thydrocolloide est present a raison de 3 a 20 % du poids du 
gel. 
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reste bien humide en debut de traitement et se desseche un peu en fin 
de traitement. 

□ avec la compresse selon l'exemple 6, aucune plaie n'est cicatrisee 
apres 22 jours, Tune est tres proche de la cicatrisation, les autres 
presentent une surface faible (0,5 a 0,6 cm 2 ) non cicatrisee. Le 
pansement presente de tres rares cas d'adherence faible a la plaie, 
mais aucune inclusion n'est apparue. Le pansement se desseche 
legerement a tous les stades de la cicatrisation. 

° Le premier produit de comparaison est un tulle gras du commerce, 
compose d'un tissu de viscose enduit de vaseline et contenant 
environ 1 % de baume du Pe'rou (selon la description figurant au 
dictionnaire Vidal 1998), avec lequel deux plaies sont cicatrisees 
apres 22 jours de traitement et les trois autres plaies sont de taille 
moyenne (0,6 a 1 cm 2 ). Avec ce produit, on releve une adherence 
systdmatique a la plaie, notamment pendant les 15 premiers jours, 
ainsi que des inclusions pendant les 6 premiers jours. Le pansement 
se desseche nettement tout au long du traitement. 

□ Le second produit de comparaison est une compresse du commerce 
forme" d'un tricot de viscose impregne d'une emulsion huile dans eau 
(selon la monographic figurant au dictionnaire Vidal 1998) ; avec 
cette interface, aucune plaie n'est cicatrisee apres 22 jours, deux sont 
en cours de cicatrisation avancee (la plaie rdsiduelle represente 0, 1 a 
0,3 cm 3 ) et deux sont encore grandes (environ 1 cm 2 ). On note des 
adherences assez frequentes du pansement pendant les 15 premiers 
jours, mais tres pen de cas d'inclusions. Le pansement presente un 
aspect sec tout au long du traitement. 

A la lumiere de ces differents essais, il apparait que les 
compresses steriles selon 1'invention, notamment lorsque celles-ci 
integrent un tissu en fibres synthetiques hydrophobes, permettent de faire 
cicatriser les plaies plus rapidement. De plus, en raison de la non- 
adherence du pansement a la plaie et a la peau perilesionnelle, elles 
permettent en toute circonstance un changement de pansement non 
douloureux et bien plus confortable pour le patient. 
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10. Compresse selon Pune queiconque des revendications 
precedentes, caracterisde en ce que le gel contient en outre un principe 
actif. 

11. Compresse selon la revendication 10, caracterisee en ce que le 
5 principe actif est un antiseptique, un antibiotique ou un anti- 

inflammatoire. 

12. Procede continu de fabrication d'une compresse selon Tune des 
revendications precedentes, caracterise en ce qu'il consiste a immerger 
une bande de tissu a mailles ouvertes fait de fils non extensibles, dans un 

10 bain de gel fondu, la faire passer entre deux cylindres fixes d'ecartement 
predetermine, a refroidir la bande dont les fils sont recouverts du gel et k 
decouper, conditionner, steriliser la bande pour en faire des compresses 
individuelles. 



